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Administration du Commerce Intérieur

DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE
ET COMMERCIALE

MINISTERE ROYAUME DE BELGIQUE

AFFAIRES ECONOMIQUES

BREVET D'INVENTION

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mal 1854 ;
Vu la convention d’union pour la prolection de la propriété industrielle ;

Vu le procés-verbal dressé le -%n%é:ﬂ@u_l 91/, A S/J'J,

au Greffe du Gouvernement provincial du Brabant;
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un brevet dinvention pour :
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faisant Uobjet d’une premiére demande de brevel qu’.ﬂﬂ_&—- déclaré avoir e déposée
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Axticle 2 — Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, & ses risques et périls, sans
garanlie soil de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de Uinvention, soit de I'exactitude de la
description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrélé demeurera joint un des doubles de la spécification de I'invention (mémoire
descriptif et éventuellement dessins) signés par Uintéressé et déposés & I'appui de sa demande de

brevet,
’ Bruxelles, le -a?ﬁﬁt{ge) ........................... ) 9»17/

Au nom du Ministre ct par délégation :

beDisecleitsshiafdieddministration, .
?/Le Directeur Général DY COMMERCE INTERIEu®
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MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES

BREVET d'invention_ "!"‘-4*1?;)26
DEMANDE BEPOSEE, lo_| - 1A 1936
BREVET ACCORDE par arrté ministriel dy_2 Xz 1930

EEMOIRRB DESCRIPTIF
déposé & l'appul d'une demande
de BREVET D'INVENTION
par
FORGES DE STRASBOURG (Société Anonyme)
demeurant 25 Boulevard du Président Wilson, & Strasbourg,

(Bas-Rhin},France

pour: Eléments de panneaux métalliques et leur mode -

dlassemblage

Convention Internationale de 1883 eu égard & la demande
de Brevet déposdée en France le 18 Novembre 19835,

La présente invention a pour objet un
élément de panneau métallique destiné aux usages les
plus divers et permettant par exemple d'établir, par
asgemblage instantand d'$léments standard, des cloisons
intérisures, des plafonds, des murs extérieurs simples
ou en caisson, des couvertures, des cldtures, des sur-
faces de construction gquelconques, ete,..

Dans les modes d'assemblage connus, la

lialson des plaques métalliques entre elles sleffectuait
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par soudure, par vissage, bouionnage ou rivetage, par
agrafage au moyen de pinces sééeiales ou de broches,etc..,
Elle exigeait toujours 1l'emploi dtoutils tels que fers

& souder, tournevis, clés; marteaux,ete,,, et leur
démontage étailt toujours Gifficile quand il n'était

pas impossible,

L'élément de nanneau objet de la présente
invention comporte un mode d'agfafage au moyen duquel -
l'assemblage des éléments peut étre réalisé rapidement
& la main, sans le secours d'aucun outil et sans 1'adjenc-
tion d‘aucune pidce supplémentaire telle que vis, boulons,
broches, pinces, etc..,. le démontage étant tout aussi
rapide et facile, Dans ce but, le bord d'acerochage mAle
de chaque plague est recourbé en forme ds gouttidre en
principe semi-cylindrique et le bord d'accrochage femelle
présente une cavité presque fermée de Formse correspondante,

dans laqguelle le bord d'assemblage méle de la plague
voisine peut venir s'engager par oivotement, Ge bord fe-
melle se termine par une partie replide perpendiculaire~
ment au plan moysn d4u banneau, en vue de raidir le pan-
neau et de permetire par l'assemblage d'éléments rigou-
reusemant identiques au moyen de simples 1t8les ou d'enw

tretoises, d'établir des cloisons doubles en caissons,
aussi facllement et avec les mémes éléments standard.
gue des cloisons simples,

Le mode d'assemblage ainsi constitud est
extrémement économique, non seulement par la suppression
des pidces adcessoires , mais encore var la rapidité
du montage sur chantier et du démontage,

Les cloisons établies & 1'ajide des panneaux
standard selon l'invention présentent une grande rigidité

et une grande résistance qui vermettent de faire jouer

T,
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aux parois elles-mémes une grande partle du rdle assigné
ordinairement & la charpente et méme dans certains

gas de supprimer ocomplétement celle-ci & la condition de
donner aux éléments une épalsseur suffisante et une lar-
geur couvenablement réduite (c'est-i-dire de multiplier
les joints en coquille qui s'opposent au flambement),

La description qui va suivre en regard du
dessin annexé, donné & titre dl'exemple, lera bien
comprendre de quelle maniére l'invention peut 8tre
réalisés,

Ia fig, 1 rsprésente en coupe lé détail de
l'assemblage ou agrafe,

Ia fig. 2 montre schématiquement une cloison
simple obtenue par agrafage d'éléments standard,

la fig, 3 représente de la méme maniére une
cloison double entretoisée obtenue par assemblage des
mémes éléments standard avec des t0les planes,

- Les fig. 4 et 5 montrent des éléments en

forme de plagues ondulées ou canneléas,

La fig. 6 représente un élément 4dlangle,

Ia fig. 1 montre les bords de deux plagues
1l et 2 en position agrafée. L'extrémité mile de la plaque
métallique 1 est replide suivant un demi-cylindre 3 de
telle maniére que la génératrice extréme de ce demi-
cylindre se trouve presque dans le plan de la plague 1,
mais un peu en retrait.

L'extrémité femelle correspondante de la
plaque 2 est d'abord repliée sur elle-méme en 1y, puis
courbée suivant un demi-cylindre 4 de diamétre légérement
supérieur & celui du bord mdle 3 qui vient s'y emboiter.

Les parties 10 et 4 forment ainsi une cavité presque
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Termée duns laquelle est emprisonné le bord mile 3.

Le bord remelle 4 se termine par une partie_
plene 5 replide berpendiculairement ay plan du panneay 2.
Ce rebord 5 sert & raigir le panneau et & 1'assembler
éventuellement soit & une autre paroi, soit 3 un revéte-
ment quelconque, par eXemple en magonnerie, Zntre 1g par-
tie semi-cylindrique 4 et e rebord plan 5, i1 esﬁ
ménagé une netite surface d'arrdt 6 destinde 3 venir
se placer, lors de l'agrafage, contre la plague 1, Rlle
blogue ainsi l'assemblage dans une position déterminée,
Ge tells maniére que les deux plaques 1 et 2 forment
entre elles 1'angle ddsirs qui peut &tre quelcongue
mais qui est généralement ge 180°,

Dans le cas ol les Plaques sont utilisées
comme revétement extérieur . 'une construction, la gout-
titre 3 du bord mile de la plaque 1 sert & l'évacuation
éventuelle de lteau de pluie, ce qui assure 1'étanchéité
de L'assemblage sup toute sa longueur Sans adjonation
d'aucune pidce Supplémentaire,

Pour assembler les plagues entre elleg, on

peut soit faire glisser de bout en bout le bord mile
d'uns plaque dans la cavité femelle correspondante de 1g
pPlague voisine, & 1ia maniére deg palplanches, soit de
préférence introduire simplement 1'extrémite de la gout-
tiére 3 dans 1g cavité 4 sur toute 8a longueur, comme le
montre en 7 1y fig. 2, puis Taire pivoter 1a plaque 7

autour de 1'assemblage suivant lg fléehe_; Jusqu'a sa posgi-

par la surface dlarrdt 6 de l1a plaque précédenta,
Le démontage se Talt tout aussi facilement par

les opérationg inverses,

[}
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Le mode d'agrafage par pivotement présents un
avantage particﬁlier du fait qu'il n'est pas nécessaire
d'élever la plaque 7 plus haut que sa position définitive,
Tl est évident que la conformation des gouttidres méle et
femelle 3 et 4 n'est pas Limitée &4 la forme oylindrique,
bien que la plupart des autres formes possibles ne vermet-
tent plus l'assemblage par pivotement,

Les m@mes plagues standard établies selon 1'in-
vention peuvent servir & former solt des panneaux ou
parois simples, par exemple des armatures de cloisons
(fig.2), soit des murs entretoisés ou & caissons (fig.3).
Dens ce dernier cas, on construit deux cloisons paralldles
11,12 dont les éléments sont réunis entre eux par des
goussets, des plaques de tdle ou des entretoises 9, bou-
lonnés sur les rebords 5 des plagues, ou par tout autre
moyen, l'espace compris entre_les deux pamneaux étant
lalssé vide ou plus généralement rempli de matériaux,
de préférence de matériaux isolants et insomores, pour
constituer des murs ou cloisons de comstructions métalli-
ques, -

Iz forme et la surface des plaques métalligues
psuvent &tre quelconques, Elles peuvent par exemple 8tre
planes et lisses (fig. 1 & 3) ou comporter des ondulations,
des cannelures, des nervures ou des emboutis (fig.4 et 5)
pour augmenter leur raideur ou pour leur donner un aspect
décoratif.

Il peut également &tre prévu des éléments d'angle,
par exemple & 90° (fig.s).

REVENDICATIOCNS

1. Elément de panneau métallique, caractérisé
par le fait gue son assemblage avec les éléments voisins
a lieu par agrafage du bord médle d'un élément dans un
pord femelle de 1'¢élément voisin, le bord mdle étant cons-
titué par une partie recourbée, de préférence suivant une

gouttidre semi-oylindrique, et le bord femells présentant
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-une cavité presque fermée, également semi-cylindrique de
préférence, dans la fente de laguelle le bord mile peut
venir s'engager pour se bloguer compldtement lorsqufon
Ffalt pivoter lu plaque autour de ltassemblage,

2. Elément de panneau métallique selon la
revendication 1, caractérisé par le fait que le bord
d'agrafage femelle est tout d'gbord replié sur lui-méme
en (10), puis suivant un demi;oylindre (4). i

3. Elément de panneau métallique selon la reven-
dication 1 ou 2, caractérisé par le fait que le bord
femelle se termine par un rebord plan (5) perpendiculaire
au plan moyen du panneau,

4. Elément de Hanneau métallique selon la reven-
dication 3, destiné & permetire de comstruire indifférem-
ment avee les mémes éléments des e¢loisons simples ou des
cloisons ou murs doubles & caissons, caractérisé par le
fait que le rebord plan (5) constitue.un moyen d'assemblage
éventuel avec des tdles planes (¢) ou des entretoises,

_ 5. Elément de panneau mitalligque sslon la revene
dication 3 ou 4, caractérisé par le fait que, entre la
partie semi-oylindrique (4) et le rebord plan (5), le
bord femelle présente une petite surface d'arrét (5) dont
1ltorientation correspond & celle qu'on désire pour 1'81é-
ment de panneau suivant, parallilement au plan moyen du
panneau dans le cas général,

6. GCloisons simples ou doubles, notamment & cais-
sons, planchers, cldtures, toitures et autres construc-
tioﬁs analogues, caractérisés. par le Jait qu'ils . sont
établis. & 1l'aide des éléments de panneau selon les

revendications 1 & 5,

Bruxelles, le 19 Septembre 1936
P.Pon.de la Soc.dite: FORGES DE STRASBOURG Société Anonyme

OFFICE KIRKPATRICK - H. & C. PLUCKER Succrs.
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